水泵技术规范书

概述

本技术规范是招标文件的组成部分，包括空调、供热循环泵、补水泵等。

电力供应：额定电压380V/220V，交流三相五线制，额定频率50HZ。

制造标准：

投标人提供的设备应采用最先进的技术，做到：结构合理，可靠性高，能耗低，噪音低，不污染环境，操作及维护保养简便。
投标人所提供的设备，应不低于中华人民共和国和设备出产国有关水泵和泵组的设计、制造、试验、验收和安全等方面的国家标准和规范的要求。出现两者差异，以较高要求为准。
相关标准包括(但不限于)以下内容：

《离心泵技术条件》GB/T5656-1994

《热水离心泵技术条件》JB/5414-1991

《离心泵效率》GB/13007-2011

《清水离心泵能效限定值及节能评价值》GB19762-2007

《轻小型离心泵》JB/T6663-2018
《泵产品涂漆技术条件》JB/T4297-1992

《离心泵、混流泵、轴流泵汽蚀余量》GB/T13006-1991

《离心泵、混流泵、轴流泵和旋涡砂试验方法》GB/T13216-1989

《泵的振动测量与评价方法》JB/T8097-1999

《泵的噪声测量与评价方法》JB/T8098-1999

《离心泵、混流泵和轴流泵验收试验规范》ISO　9906-2000　
本次招标产品:当流量≥100m³/h时，设备转速不得超过1450rpm，流量≤100m³/h时厂家可根据各自产品特点转速自定。本次招标产品：补水泵选用立式多级泵。循环泵及空调系统水泵采用立式管道泵或卧式端吸泵，严禁采用冲压泵。
本次招标产品为进口独资品牌产品，推荐品牌威乐、格兰富、荏原、凯士比等。

立式管道泵技术要求

循环水泵采用立式管道泵，水泵由泵头、电机、联轴器（如有）与防护罩、以及必要的连接紧固件等组成。

水泵采用便于维护的背抽式（BPO）形式，不需要拆除进出口管路就可以进行水泵的维护和零部件的更换。

投标人必须提供每台水泵的单独效率曲线、流量和扬程曲线、功率曲线，功率曲线必须有较宽的高效区，必须平稳地从设计点上升到关闭点，任何条件下水泵均能稳定运行，水泵电机必须留有一定的富余量，绝对不允许过载现象的发生。

水泵表面应清洁、平整、无碰伤、划痕及锈斑；漆层牢固、色泽均匀一致，无起泡、缩皱和剥落现象；各部件应连接应牢固，缝隙均匀。

水泵均必须在工厂完成组装。水泵装配前，各零部件必须经检验合格，不得有缺、损、伤等现象；水泵装配后出厂前，应进行检查、试运转和水力性能测试。

水泵在出厂前应进行水压实验。对承压零件（泵体、泵盖和密封端盖包括它们的紧固零件在内）进行1.5倍额定工作压力的水压试验，使用冷清水进行，保持压力时间至少30min，无可见泄漏。对整台装配好的泵进行1.5倍额定工作压力的水压试验，机械密封等辅助配件不产生应变。
水泵在出厂前应进行动平衡试验及性能试验，并出具有关的性能测试报告（如工作压力、转速、流量、扬程、轴功率、温度、振动、噪音等）。
泵壳

泵壳等应选用铸铁或承压能力更高的材料，采用树脂沙精密铸造工艺铸造。泵壳、支承架、轴封压盖等承压部件，须有适当的厚度使之能在工作温度下经受住最大容许压力并限制变形。泵壳还须有足够的厚度，以确保较长的耐腐蚀寿命。水泵进出口法兰采用国标标准法兰。
叶轮

叶轮的设计、制造应具有优良的水力性能；

叶轮和/或蜗壳前后均设有可更换的耐磨环，耐磨环材质和叶轮一致。
叶轮的固定应防止叶轮按指定方向旋转时发生周向和轴向移动。

主轴

泵轴应采用强度不低于马氏体型20Cr13型不锈钢的材料。

泵轴应有足够的强度和刚度以及表面加工精度，使机械密封工作状况不良和卡住的危险程度降至最低，并应对启动方法和有关惯性负荷给予应有的考虑。

机械密封

机械密封应选用约翰克兰（John crane\英国）、博格曼（burgmann\德国）、伊格尔（EAGLE\日本）等国际知名品牌。机械密封使用寿命应大于50000小时。

轴密封采用机械密封，漏水量≤1mL/h。机械密封材质推荐使用陶瓷/石墨/NBR。
轴承和机封都应能在给定的工作条件下，满足耐腐蚀、耐磨损和机械应力等及更换周期要求。轴承容许的转子轴向位移不得对机械密封的性能产生有害的影响。

轴承

轴承应选用斯凯孚（SKF\瑞典）、精工（NSK\日本）、富爱其（FAG\德国）等同档次国际知名品牌。应采用深沟球轴承，全封闭油脂润滑，无须维护和保养。累计运行时间≥75000h，第一次维护时间≥10000h。

电机

电机应选用符合IEC标准的世界知名品牌电机，通过直联或联轴器与泵体连接，不接受非标准电机，须注明电机的品牌及原产国。
品牌：合资品牌以上，推荐西门子、ABB、或厂家自有品牌等。

水泵与电机应为投标人统一供货，电机应为TEFC全封闭形式，电机能效等级为IE3（新GB3）以上，可以在频率范围25-50Hz进行变频运行。

电机防护等级为IP55，绝缘等级为F级，温升不应超过B级绝缘使用的温升值。电机绕组真空浸渍处理和环氧树脂密封。
电机的最高噪声水平应符合中华人民共和国国家标准要求，投标人须提供距电机1米处噪声值。
电机采用全封闭风冷鼠笼电机。电机通风隔栅需进行防腐处理，为了检查或清扫电机，隔栅应能拆除。
电机的轴承应为长寿命轴承，轴承品牌为斯凯孚（SKF\瑞典）、精工（NSK\日本）、富爱其（FAG\德国）等同档次国际知名品牌，应具有能隔绝液体的结构，并不使润滑剂进入线圈。
底座

水泵底座应与泵体一体铸造并进行喷漆具有良好的防腐蚀性能，并依据设备底座受力情况配置足够数量的减震支架。

铭牌

每台水泵应有商标，并在明显平整位置固定上铭牌，铭牌采用不锈钢铭牌。铭牌应除符合GB/T13306-2011外，还应标出以下内容：制造厂商、制造日期、水泵编号、型号、机组总运行重量、电压、频率、功率、额定流量、扬程、电机品牌及型号、机内所有轴承的品牌及型号等。

卧式端吸泵技术要求：

循环水泵采用卧式端吸铸铁泵，水泵由泵头、电机、底座、以及必要的连接紧固件等组成。

水泵采用便于维护的背抽式（BPO）形式，不需要拆除进出口管路就可以进行水泵的维护和零部件的更换。

投标人必须提供每台水泵的单独效率曲线、流量和扬程曲线、功率曲线，功率曲线必须有较宽的高效区，必须平稳地从设计点上升到关闭点，任何条件下水泵均能稳定运行，水泵电机必须留有一定的富余量，绝对不允许过载现象的发生。

水泵表面应清洁、平整、无碰伤、划痕及锈斑；漆层牢固、色泽均匀一致，无起泡、缩皱和剥落现象；各部件应连接应牢固，缝隙均匀。
水泵均必须在工厂完成组装。水泵装配前，各零部件必须经检验合格，不得有缺、损、伤等现象；水泵装配后出厂前，应进行检查、试运转和水力性能测试。

水泵在出厂前应进行水压实验。对承压零件（泵体、泵盖和密封端盖包括它们的紧固零件在内）进行1.5倍额定工作压力的水压试验，使用冷清水进行，保持压力时间至少30min，无可见泄漏。对整台装配好的泵进行1.5倍额定工作压力的水压试验，机械密封等辅助配件不产生应变。
水泵在出厂前应进行动平衡试验及性能试验，并出具有关的性能测试报告（如工作压力、转速、流量、扬程、轴功率、温度、振动、噪音等）。

泵壳

4.8.1泵壳等应选用铸铁或承压能力更高的材料，采用树脂沙铸造工艺铸造。冷却泵泵壳承压不小于1.60Mpa。
4.8.2泵壳、轴承体以及支承架、轴封压盖、轴承压盖等承压部件，须有适泵壳、轴承体以及支承架、轴封压盖、轴承压盖等承压部件，须有适当的厚度使之能在工作温度下经受住最大容许压力并限制变形。泵壳还须有足够的厚度，以确保较长的耐腐蚀寿命。水泵进出口法兰采用国标标准法兰。

4.8.3水泵泵壳底部必须带有地脚支撑，以保证良好的固定和支撑能力，不允许采用悬空式结构。

叶轮

叶轮的设计、制造应具有优良的水力性能；

叶轮和/或蜗壳前后均设有可更换的耐磨环，耐磨环材质和叶轮一致。
叶轮的固定应防止叶轮按指定方向旋转时发生周向和轴向移动。
主轴

泵轴应采用强度不低于马氏体型20Cr13型不锈钢的材料。

泵轴应有足够的强度和刚度以及表面加工精度，使机械密封工作状况不良和卡住的危险程度降至最低，并应对启动方法和有关惯性负荷给予应有的考虑。

机械密封

机械密封应选用约翰克兰（John crane\英国）、博格曼（burgmann\德国）、伊格尔（EAGLE\日本）等同档次国际知名品牌。机械密封使用寿命应大于8000小时。

轴密封采用机械密封，漏水量≤1mL/h。机械密封材质推荐使用陶瓷/石墨/NBR。

轴承和机封都应能在给定的工作条件下，满足耐腐蚀、耐磨损和机械应力等及更换周期要求。轴承容许的转子轴向位移不得对机械密封的性能产生有害的影响。

轴承

轴承应选用斯凯孚（SKF\瑞典）、精工（NSK\日本）、富爱其（FAG\德国）等同档次国际知名品牌。应采用深沟球轴承，全封闭油脂润滑，无须维护和保养。累计运行时间≥75000h，第一次维护时间≥10000h。

电机

电机应选用符合IEC标准的世界知名品牌电机，通过联轴器与泵体连接，不接受非标准电机，须注明电机的品牌及原产国。
品牌：合资品牌以上，推荐西门子、ABB、或厂家自有品牌等。

水泵与电机应为投标人统一供货，电机应为TEFC全封闭形式，电机能效等级为IE3（新GB3）以上，可以在频率范围25-50Hz进行变频运行。

电机防护等级为IP55，绝缘等级为F级，温升不应超过B级绝缘使用的温升值。电机绕组真空浸渍处理和环氧树脂密封。
电机的最高噪声水平应符合中华人民共和国国家标准要求，投标人须提供距电机1米处噪声值。
电机采用全封闭风冷鼠笼电机。电机通风隔栅需进行防腐处理，为了检查或清扫电机，隔栅应能拆除。
电机的轴承应为长寿命轴承，轴承品牌为斯凯孚（SKF\瑞典）、精工（NSK\日本）、富爱其（FAG\德国）等同档次国际知名品牌，应具有能隔绝液体的结构，并不使润滑剂进入线圈。
联轴器

连接电机与泵头的联轴器采用挠性联轴器，推荐弹性柱销联轴器，两半联轴器应有效固定以防止相对于轴的周向和轴向移动。

底座

水泵底座应采用优质钢材焊接或铸铁材料铸造，应具有足够的强度。底座应进行喷漆具有良好的防腐蚀性能，并依据设备底座受力情况配置足够数量的减震支架。

铭牌

每台水泵应有商标，并在明显平整位置固定上铭牌，铭牌采用不锈钢铭牌。铭牌应除符合GB/T13306-2011外，还应标出以下内容：制造厂商、制造日期、水泵编号、型号、机组总运行重量、电压、频率、功率、额定流量、扬程、电机品牌及型号、机内所有轴承的品牌及型号等。

立式多级泵（补水泵）技术要求

补水泵采用立式不锈钢多级泵，水泵由泵头、电机、联轴器与防护罩、底座、以及必要的连接紧固件等组成，考虑到水泵的平稳运行和日后方便维护（机械密封、轴承、主轴、叶轮及密封环的更换）。

水泵采用便于维护的背抽式（BPO）形式，不需要拆除进出口管路就可以进行水泵的维护和零部件的更换。

投标人必须提供每台水泵的单独效率曲线、流量和扬程曲线、功率曲线，功率曲线必须有较宽的高效区，必须平稳地从设计点上升到关闭点，任何条件下水泵均能稳定运行，水泵电机必须留有一定的富余量，绝对不允许过载现象的发生。

水泵表面应清洁、平整、无碰伤、划痕及锈斑；漆层牢固、色泽均匀一致，无起泡、缩皱和剥落现象；各部件应连接应牢固，缝隙均匀。

水泵均必须在工厂完成组装。水泵装配前，各零部件必须经检验合格，不得有缺、损、伤等现象；水泵装配后出厂前，应进行检查、试运转和水力性能测试。

水泵在出厂前应进行水压实验。对承压零件（泵体、泵盖和密封端盖包括它们的紧固零件在内）进行1.5倍额定工作压力的水压试验，使用冷清水进行，保持压力时间至少30min，无可见泄漏。对整台装配好的泵进行1.5倍额定工作压力的水压试验，机械密封等辅助配件不产生应变。
水泵在出厂前应进行动平衡试验及性能试验，并出具有关的性能测试报告（工作压力、转速、流量、扬程、轴功率、温度、振动、噪音等）。
泵壳

泵壳等应选用SUS304或更高等级的材质，采用一体冲压成型。

泵壳、轴承体以及支承架、轴封压盖、轴承压盖等承压部件，须有适泵壳、轴承体以及支承架、轴封压盖、轴承压盖等承压部件，须有适当的厚度使之能在工作温度下经受住最大容许压力并限制变形。泵壳还须有足够的厚度，以确保较长的耐腐蚀寿命。水泵进出口法兰采用国标标准法兰。

叶轮

叶轮叶片采用一体冲压成型，并采用激光焊接，材质为SUS304，有着更好的抗腐蚀性能。密封环材质为SUS304

主轴

泵轴材质采用SUS316,形式为放射性花键设计，采用一体挤压成型，有利于提升零部件的接触面积，提高耐冲击力和使用寿命。

泵轴应有足够的强度和刚度以及表面加工精度，使机械密封工作状况不良和卡住的危险程度降至最低，并应对启动方法和有关惯性负荷给予应有的考虑。

机械密封

机械密封应选用约翰克兰（John crane\英国）、博格曼（burgmann\德国）、伊格尔（EAGLE\日本）等同档次国际知名品牌。机械密封使用寿命应大于8000小时。

轴密封采用机械密封，漏水量≤1mL/h。机械密封材质推荐使用SIC/石墨/FPM。
轴承和机封都应能在给定的工作条件下，满足耐腐蚀、耐磨损和机械应力等及更换周期要求。轴承容许的转子轴向位移不得对机械密封的性能产生有害的影响。

轴承

轴承应选用斯凯孚（SKF\瑞典）、精工（NSK\日本）、富爱其（FAG\德国）等同档次国际知名品牌。应采用深沟球轴承，全封闭油脂润滑，无须维护和保养。累计运行时间≥75000h，第一次维护时间≥10000h。

电机

电机应选用符合IEC标准的世界知名品牌电机，通过联轴器与泵体连接，不接受非标准电机，须注明电机的品牌及原产国。品牌：合资品牌以上，推荐西门子、ABB、或厂家自有品牌等。

水泵与电机应为投标人统一供货，电机应为TEFC全封闭形式，电机能效等级为IE3（新GB3）以上，可以在频率范围25-50Hz进行变频运行。

电机防护等级为IP55，绝缘等级为F级，温升不应超过B级绝缘使用的温升值。电机绕组真空浸渍处理和环氧树脂密封。
电机的最高噪声水平应符合中华人民共和国国家标准要求，投标人须提供距电机1米处噪声值。
电机采用全封闭风冷鼠笼电机。电机通风隔栅需进行防腐处理，为了检查或清扫电机，隔栅应能拆除。
电机的轴承应为长寿命轴承，轴承品牌为斯凯孚（SKF\瑞典）、精工（NSK\日本）、富爱其（FAG\德国）等同档次国际知名品牌，应具有能隔绝液体的结构，并不使润滑剂进入线圈。
联轴器

连接电机与泵头的联轴器采用刚性联轴器，两半联轴器应有效固定以防止相对于轴的周向和轴向移动。
底座

水泵底座应采用一体铸铁底座，应具有足够的强度。底座应进行喷漆具有良好的防腐蚀性能，并依据设备底座受力情况配置足够数量的减震支架。
铭牌

每台水泵应有商标，并在明显平整位置固定上铭牌，铭牌采用不锈钢铭牌。铭牌应除符合GB/T13306-2011外，还应标出以下内容：制造厂商、制造日期、水泵编号、型号、机组总运行重量、电压、频率、功率、额定流量、扬程、电机品牌及型号、机内所有轴承的品牌及型号等。
设备参数及要求
	水泵设备清单

	序号
	设备名称
	规格型号
	单位
	数量
	备注

	一期工程

	1
	冷冻泵
	Q=130m³/h，H=20mH2O，N=18.5kW（380V）
	台
	1
	水泵变频

	2
	冷冻泵
	Q=380m³/h，H=20mH2O，N=37kW（380V）
	台
	2
	水泵变频

	3
	生活热水循环泵
	Q=32m³/h，H=21mH2O，N=5.5kW（380V）
	台
	2
	水泵变频

	4
	锅炉循环泵
	Q=200m³/h，H=21mH2O，N=22kW（380V）
	台
	3
	水泵变频

	5
	生活热水补水泵
	Q=1m³/h，H=35mH2O，N=0.75kW（380V）
	台
	1
	水泵变频

	6
	A栋循环泵
	Q=270m³/h，H=20mH2O，N=30kW（380V）
	台
	2
	水泵变频

	7
	B栋循环泵
	Q=140m³/h，H=20mH2O，N=15kW（380V）
	台
	2
	水泵变频

	8
	C栋循环泵
	Q=65m³/h，H=20mH2O，N=11kW（380V）
	台
	2
	水泵变频

	9
	空调密闭式补水膨胀装置补水泵
	Q=6m³/h，H=108mH2O，N=4kW（380V）
	台
	2
	水泵变频

	10
	冷却泵
	Q=150m³/h，H=30mH2O，N=37kW（380V）
	台
	1
	水泵变频

	11
	冷却泵
	Q=500m³/h，H=30mH2O，N=75kW（380V）
	台
	2
	水泵变频

	二期工程

	12
	烟气热水型吸收式冷温水机组冷循环泵
	Q=80m³/h，H=20mH2O，N=7.5kW（380V）
	台
	1
	水泵变频

	13
	烟气热水型吸收式冷温水机组热循环泵
	Q=16m³/h，H=20mH2O，N=2.2kW（380V）
	台
	1
	水泵变频

	14
	蓄热罐循环泵
	Q=10m³/h，H=15mH2O，N=2.2kW（380V）
	台
	2
	水泵变频

	15
	生活热水换热器机组循环泵
	Q=18m³/h，H=20mH2O，N=4kW（380V）
	台
	1
	水泵变频

	16
	蓄热罐换热器机组循环泵
	Q=18m³/h，H=20mH2O，N=4kW（380V）
	台
	1
	水泵变频


备注：二期工程水泵采购时间待定。

7   设备附件要求

 每台水泵需配置水泵进出口反法兰、紧固螺栓及密封垫片，并佩带地脚螺栓（长度含减震高度）。冷却泵基础长度不大于1m。每台水泵的颜色应统一一致，颜色的确定，待确定厂家后，厂家提出，我方确定。
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